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(57) Ce dispositif de bouchage 1 d'un recipient 2 comprend, 
cHune part, une capsule 5 en matiere plastique qui s'adapte de 
facon amovible sur I'ouverture du recipient 2 et qui est obte* 
nue notamment par moulage par injection, et, d'autre part un 
Element d'habillage 6. en particulier un capot d'habillage, sur 
lequel est applique un revfitement metallique 16 (par exemple 
une dorure) depose par un proc£de de metallisation. L'element 
6 est r6alis6 en un materiau susceptible d'assurer une bonne 
tenue du revStement 16, de preference en un metal, comme 
('aluminium anodis4 ou en alliage metallique. La combinaison 
de cette capsule 5 et de son capot d'habillage 6 conduit a un 
dispositif de bouchage leger, esth6o'que et presenter* de 
bonnes qualites d'6tanch6It6 grace a la presence d'une jupe 
interne 8 de la capsule 5 moul6e par injection. 
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DISPOSITIF DE BOUCHAGE D ! UN FLACON 

La presante invention a pour objet un dispositif 
de bouchage amovible, destine k &' adapter sur l'ouverture 
d f un recipient, ce dispositif etant dot£ d f un revStement 

5 exterieur metallique depose par un precede de metallisation. 

Pour des raisons d'esthetique, certaines capsules 
de bouchage dsstinees & obturer des flacons refermant par 
exemple des produits de luxe, comme des parfums, sont metal- 
lisees et, notaoment, revStues d'une dorure. 

10 ces capsules sont, en rfegle ggnerale, obtenues par 

moulage d'une matiere plastique. Apres leur moulage, les 
capsules regoivent d'abord une sous-couche de vernis, et 
ensuite un revStetnent metallique qui est appliqud notamment 
par metallisation sous vide, la sous-couche de vernis etant 

15 destinee h pertnettre 1* application du revStement metallique, 
Le inoulage des capsules est generalement soit un 
moulage par injection, soit un moulage par compression. Les 
capsules qui sont realisSes par moulage par injection peuvent 
avantageusement consister en un fond auquel se raccorde une 

20 double jupe, la preni&re permettant I 1 assemblage de la capsule, 
par exemple, par vissage, sur le goulot du flacon associe, et 
la seconde, co-axiale a la prScfidente mais de plus petit dia- 
metre, penetrant, en position de bouchage, & l'interieur de 
l'orifice d'Scoulement du flacon. La matiere plastique ordi- 

25 nairement choisie est le polypropyl&ne. On obtient alors une 
capsule legere et capable d 1 assurer une bonne 6tancheit£ du 
bouchage. Toutefois, pour ameliorer son aspect esthStique, on 
doit prSvoir un Element d'habillage consistant le plus souvent 
en uriG troisieme jupe venue de moulage et entcurant la premiere 

30 jupe precitee. On estime toutefois que cette troisieme jupe 
complique l'opfiration de moulage. Par ailleurs, la tenue de 
la couche de metallisation est souvent al£atoire, ca qui tient 
au fait cue la couche de vernis presente elle-aSne une 
mauvaise tenue sur le materiau utilisfi pour constituer la 

35 capsule. Or, on sait qua la couche de vernis est susceptible 
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d'gtre attaquee par les substances continues dans le flacon, 
substances qui peuvent se trouver en contact avec la capsule. 
En outre, la trace, sur cette derniere, de l'orifice du moule 
par lequel la matiereplastique a ete injectee, nuit egalement 
a l'estbJtique de ce dispositif de bouchage. 

La tenue de la couche de metallisation est, en 
regie gSnerale, meilleure sur les capsules obtenues par 
moulage par compression. En effet, pour ces dernieres, on 
utilise, le plus souvent, en tant que matiere plastlque, une 
rSsine thermodurcissable analogue a la bakglite et vendue 
sous la denomination "POLLOPAS". Ce materiau.presente en effet 
une bonne regularity de chauffe favorisant l'accrochage du 
vernis de sous-couche, dont on a vu qu'il contribuait a la 
tenue de la couche de metallisation. Dans le cas des capsules 
obtenues par moulage par compression, cette tenue peut Stare 
qualified de passable. II n'en reste pas moins que ces capsules 
en raison de leur epaisseur de paroi plus importante leur 
permettant de presenter une forme exterieure esthStique, sont 
plus lourdes que celles obtenues par moulage par injection et 
possedent des qualites d'etanchgitfi moindres puisque, par 
construction, elles ne peuvent comporter qu'une seule Jupe 
laterale conformee de maniere a rSaliser simultanement l'fitan- 
chSite et l'assemblage sur le goulot du flacon, ce qui neces- 
cite l'adjonctlon d'un joint complexe pour l'etancheitfi. A 
ces incoavenients s'ajoute un prix de revient plus Sieve 1 
provenant notamment du fait qu'une plus grande quantitS de 
matiere est necessaire pour former une capsule. 

La presente invention permet de remSdier aux 
Inconvenients precitSs, et, en particulier, a 1« inconvenient 
majeur de la tenue de la couche metallisee jugee finalement 
non satisfaisante m&ae dans le cas des capsules obtenues par 
moulage par compression. Selon 1 'invention, on prevoit que la 
couche de metallisation est appliquee sur un element d'habil- 
lage, notamment un capot d'habillage, realise en 
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metal ou alliage me ta Hi que, cet element d f habillage etant 
rapporte sur une capsule obtenue par moulage par injection. 
Le choix d'un m£tal ou d f un alliage pour recevoir la couche 
metallisee assure une tenue parfaite de cette couche, sans 
5 par ailleurs qu'il soit necessaire d'avoir recours k une 
sous-couche constitute par un vernls. En outre, le choix d f une 
capsule obtenue par moulage par injection permet de conserver 
les avantages li£s h l'enploi d'un tel proc£d£ de moulage, 
qui sont la legerete de la capsule, le moindre coQt et les 

10 excelientes qualites d'etancheite. De plus, l'element d'habil- 
lage, qui est egalement lfiger puisque d'une epaisseur relati- 
vement faible, est avantageusement rapport^ sur la capsule 
precitcede maniere a former un ensemble esthetique, donnant 
un aspect semblable h celui d'une capsule obtenue par com- 

15 pression et ne comportant pas, en particulier, l f £videment 
entre la jupe assurant l'assemblage de la capsule sur le 
recipient et la jupe peripherique d'habillage. En outre, la 
trace du point d'injection est facilement masquee par 1'elS- 
ment d'habillage, lequel peut par ailleurs Stre dote d f un 

20 autre type de decor, par exemple un dessin en relief. 

La presente invention a done pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un dispositif de bouchage 
d'un recipient comprenant une capsule en raatifcre plastique 
qui s'&dapte de fagon anovible sur l f ouverture dudit recipient, 

25 ce dispositif de bouchage comportant, sur au moins une partie 
de sa surface exterieure, un rsvSte&ent m^tallique depose 
par un procede de metallisation, caract£ris£ par le fait que 
ledit rev&tement est applique sur un element d'habillage 
rapporte sur la capsule et realise en un materiau susceptible 

30 d'assurer une bonne tenue dudit revgtement. 

De preference, l'Slgment d'habillage est r^alisS 
en metal ou en alliage metallique ; en particulier 1 'element 
d'habillage est realise en aluminium anodise. Par ailleurs 
le revStement est, de preference, applique par metallisation 

35 sous vide et il consiste notaaoment en une dorure. 
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La capsule est avantageusement obtenue par moulage 

par injection. 

Confona&aent h une caracteristique avantageuse 
du dispositif de bouchage selon l 1 invention, l'Slement 
5 d'habillage dissimule la trace, sur la capsule, de l*orifice 
du moule par lequel la matiere plastique a et£ injectee. 

Co nf or moment & un mode pre fere de realisation 
du dispositif de bouchage selon l 1 invention, l^lSment 
d'habillage est un capot d f habillage coiffant au moins 

10 partiellement la capsule et comprenant au moins une par tie 
qui ne s'appuie pas contre la paroi de ladite capsule. En 
particulier, le capot d'habillage comporte une jupe pfariphS- 
rique, qui entoure la capsule, et cette derni&re comporte 
une collerette externe dont l'argte pSriphSrique supSrieure 

15 constitue, d'une part, une portfie pgriphSrique d'appui de la 
bordure libre inffirieure de la jupe pSripherique du capot 
d'habillage, et, d'autre part, une zone de paroi contre 
laquelle ledit capot est maintenu par serrage Plastique. 

Conformement h une caracteristique secondaire du 

20 dispositif de bouchage selon l'invention, la capsule est 
constitute de deux jupes reliees entreelles par un fond, 
la jupe externe portant int&rieurement un moyen d f assemblage 
de la capsule sur le recipient, la jupe interne assurant 
l'etanchSite du bouchage par sa penetration & l f int6rieur de 

25 .1 •orifice d'Scoulement du flacon. 

Pour mieux faire comprendre l'objet de la prfisente 
invention, on va en decrire ci-apres, & titre d'exemple 
purement illustratif et non limitatif, un mode de realisation 
represent^ sur le dessin annex£. 

30 Sur ce dessin : 

- la figure 1 est une vue en 616vation du disposi- 
tif de bouchage selon 1" invention ; et 

- la figure 2 est une vue en coupe axiale du 
dispositif de la figure 1. 

35 En se rSferant au dessin, on voit que l f on a 
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d£signe par 1 un dispositif de bouchage d f un flacon 2, lequel 
est realise en verre ou en mati£re plastique. et dont seule 
la par tie sup£rieure, se terminant par tin goulot 3, a ete 
representee en trait mixte sur la figure 2 9 Le goulot 3 
5 porte exterieureraent un filetage 4. 

Le dispositif de bouchage 1 consiste en une 
capsule 5 sur laquelle est rapportS un element d'habillage 6. 

La capsule 5 est realisee en une matiere plastique 
souple comme le polypropylene et elle est obtenue par moulage 

10 par injection. Elle comporte deux jupes cylindriques 

co-axiales, reunies le long de leur bordure superieure a un 
fond 7, & savoir, d'une part, une jupe interne 8 dont le 
bord libre externe 8a est biseaute, et, d f autre part, 
une jupe externe 9 qui porte interieureraent un filetage 10 

15 susceptible de coopSr er ayec le filetage externe 4 du goulot 3 
du flacon 2, pour realiser l'assemblage du dispositif de 
bouchage 1 sur ce dernier. L'etancheitS du bouchage est, 
dans cette position, assure par la penetration de la jupe 
interne 8 a l'interieur de l 1 orifice d'Scoulement 11 du 

20 flacon 2, le biseautage du bord Bade la jupe 8 facilitant 
cette penetration. 

Par ailleurs, la jupe externe 9 comporte, au voisi- 
nage de sa bordure libre, une collerette externe 12 qui se rac- 
ccarde a ladite jupe9dans un plan perpendiculaire k l'axe de la 

25 capsule 5 et qui est, h sa peripheric, recourb£e, sensible- 
ment selon un arc de cercle, en direction du fond 6 de la 
capsule 5. Au voisinage de l'argte externe de sa par tie 
recourbfie 13, la paroi de la collerette 12 comporte un decro- 
chement au-delS duquel cette partie 13 pr^sente une plus 

30 faible epaisseur, II est ainsi constituS, d'une part, d'une 
porte e p£riph£rique 14 disposee dans un plan sensiblement 
perpendiculaire & l'axe de la capsule 5, et, d' autre part, d* 
une zone de paroi tubulaire 15 dont le r$le est indiquS plus 
loin, 

35 L'£l€ment d f habillage 6 est realise en aluminium 
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anodisS et 11 est dote d'un revStement 16 consistant en une 
dorure deposfie par metallisation sous vide. L 'element 6 
consiste par ailleurs en un capot const! tug par une jupe 
p€ripherique 17 race or dee a un fond 18, la zone de raccorde- 
5 ment 19 entre la jupe 17 et le fond 18 presentant un profil 
sensiblement en arc de cercle. 

En position montfie du dispositif de b ouch age 1, 
1 Element d'habillage 6 vient coiffer la capsule 5, sa jupe 17 
etant en appui, par sa bordure inf&rieure, sur la portSe 
10 periphSrique 14^ et par son fond 18 sur le fond 7 de la 

capsule 5, l'£lement 6 etant malntenu par s err age €lastique 
de la base de sa jupe 17 contre la zone de paroi 15 de la 
capsule 5. 

Le dispositif de bouchage 1 constitue un ensemble 

15 ayant l'aspect d'une capsule massive r£alisee par compression, 
etant donne que le capot 6 et la capsule 5 prfisentent deux 
parois externes respectives situfies dans le prolongement 
l'une de l'autre. Toutefois,ce dispositif de bouchage est 
l£ger en raison de l'espacement entre les jupes 9 et 17 

20 respectivement de la capsule 5 et du capot 6. 

Le choix de 1* aluminium anodis& pour l v £l€ment 
d'habillage 6 garantit une tenue parfaite de la dorure 16. 

L f esth£tique provenant de la presence de cette 
dorure 16 est par ailleurs rehaussee par le fait qu'une 

25 partie de la collerette 12 est visible, cette partie pouvant 
Stre realisee en une matiere plastique dotee d'une couleur 
s T harmonisant avec celle de la dorure 16. En outre, le fait 
de disposer d'une jupe interne d'fitancheitfi 8 permet d 1 assurer 
cette StanchfiitS dans les meilleures conditions possibles. 

30 II est bien entendu que le mode de realisation 

ci-dessus dficrit n'est aucunement limitatif et pourra donner 
lieu k to utes modifications desirables sans sortir pour cela 
du cadre de l 1 invention. 
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REVENDICATIONS 

1 - Dispositif de bouchage d'un recipient (2) compre- 
nant une capsule (5) en matiere plastique qui s f adapte de 
fagon amovible sur l'ouverture dudit recipient (2), ce dispositif 

5 de bouchage (1) comportant, sur au moins une partie de sa 
surface ext£rieure,un revStement mStallique (16) depose par 
un precede de metallisation, caracterisS par le fait que 
ledit revStement (16) est applique sur un gl&nent d'habillage (6) 
rapporte sur la capsule (5) et rSalisS en un matSriau suscep- 
10 tible d f assurer une bonne tenue dudit revStement (16). 

2 - Dispositif de bouchage selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que I'element d'habillage (6) est 
realise en mStal ou en alliage metallique. 

3 - Dispositif de - bouchage selon la revendication 2, 
15 caracterisfi par le fait que 1 'Element d'habillage (6) est 

rfialisS en aluminium anodis£. 

4 - Dispositif de bouchage selon l'une des reven- 
dications 1 & 3, caracterise par le fait que le revStement 0-6) 
est applique par metallisation sous vide. 

2o 5 - Dispositif de bouchage selon l'une des reven- 

dications H 4, caracterise par le fait que le revStement (16) 
consiste en une dorure. 

6 - Dispositif de bouchage selon l'une des reven- 
dications la 5, caracterise par le fait que la capsule (5) 

25 est obtenue par moulage par injection. 

7 - Dispositif de bouchage selon la revendication 6, 
caract£risS par le fait que l'SUment d'habillage (6) dissimule 
la trace, sur la capsule (5), de 1'orifice du moule par lequel 
la matiere plastique a ete inject£e. 

30 8 - Dispositif de bouchage selon l'une des reven- 

dications 1 & 7, caracterise par le fait que I'element 
d'habillage (6) est un capot d'habillage coiffant au moins 
partiellement la capsule (5) et comprenant au moins une partie 
qui ne s'appuie pas contre la paroi de ladite capsule (5). 

35 9 - Dispositif de bouchage selon la revendication 8, 
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caracteris£ par le fait que le capot d'habillage comporte 
une jupe peripherique (17), qui entoure la capsule (5) et 
que ladite capsule (5) comporte une collerette externe (12) 
dont I'arSte pSripherique superieure constitue, d'une part, 
5 une portfie peripherique (14) d'appui de la bordure libre 
inferieure de la jupe peripherique (17) du capot d'habil- 
lage (6), et, d'autre part, une zone de parol (15) contre 
laquelle ledit capot (6) est maintenu par serrage 61astique. 

10 - Dispositif de bouchage selon l*une des 

10 revendications 1 h 9, caracterise par le fait que la capsule (5) 
est constitute de deux jupes relives entre elles par un fond (7), 
la jupe externe (9) portant int&rieurement un moyen assem- 
blage de la capsule (5) sur le recipient (2), la jupe 
interne (8) assurant l'Stanch£it£ du bouchage par sa p€n£- 

15 tration a l'intfirieur de 1 'orifice d'ficoulement (11) du 
flacon (2). 
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